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W referacie przedstawiono kolejne etapy optymalizacji metody wytwarzania dzianiny technicznej
przestrzennej, w tym przede wszystkim optymalizacji zatozer konstrukcyjnych maszyny osnowowej
czterogrzebieniowej realizujgcej proces technologiczny. Wskazano, ze punktem wyjscia prac
optymalizacyjnych (rys.1) byta koncepcja opracowana w Katedrze Dziewiarstwa P.L., ktéra nastepnie
zostala przetestowana pod wzgledem poprawnosci technologicznej na fizycznym modelu manualnym.
Kolejnym krokiem bylo opracowanie projektu koncepcyjnego maszyny, w ktérym okreslono ogodlne
kryteria dotyczace jej parametrow geometrycznych, kinematycznych i dynamicznych. Parametry
te zostaly doprecyzowane po zbudowaniu, w oparciu o program komputerowy CAD, modeli do badan
symulacyjnych osnowarki. Pierwszy z modeli, geometryczno — kinematyczny (3D), pozwolit na
ustalenie  przestrzennej budowy dwodch podstawowych stref technologicznych, strefy zasilania
osnowg oraz strefy tworzenia oczek. Umozliwit on rowniez przeprowadzenie analizy kinematycznej,
w tym animacji w czasie rzeczywistym. W trakcie badan tego modelu optymalizowano zakresy skokéw
elementdéw oczkotworczych, dobrano rodzaj splotu $cian bocznych i wypetnienia, przyjeto rowniez
optymalny uktad igielnic i gestosci uiglenia dla osnéw technicznych.

Rys. 1. Etapy optymalizacji technologii dzianiny 3D i powigzania miedzy nimi.

W drugim modelu, matematyczno — dynamicznym, najbardziej obcigzonego uktadu przewat —
grzebien igielnic wypetnienia, wprowadzono opis zaleznosci funkcyjnych miedzy wielkosciami
wejsciowymi i wyjsciowymi oraz dokonano obliczen wartosci sit i mocy aktuatoréw napedowych.
W badaniach uwzgledniono szerokie spektrum parametréw, jak sztywnos$ci, wspotczynniki ttumienia,
masy elementéw, predkosci, wspotczynniki tarcia w weztach kinematycznych modelu oraz reologie
nitek. Przyjete przedziaty wartosci sztywnosci osnowy obejmowaty zakresy typowe dla zwyktych
przedz a takze dla przedz technicznych o wysokiej wytrzymato$ci np. aramidowej, szklanej i weglowe;j.
Wielowariantowos¢ badan pozwolita na analize optymalizacyjng napedow, ktére bedg zastosowane
w osnowarce. Ustalono typy napedéw poszczegdlnych grzebieni, biorgc pod uwage potrzebne moce
oraz zdolnosci uzyskiwania oczekiwanych przyspieszenn wynikajgcych z minimalnych, przyjetych
w wyniku badan czasow skokow elementéw oczkotwérczych. Uzyskane wyniki symulacji postuzg
sformutowaniu zatozen funkcjonalnego modelu fizycznego, ktdry jest nastepnym etapem doskonalenia
konstrukcji, poprzedzajgcym budowe prototypu maszyny.



