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Otrzymywanie, struktura i wtasciwosci wyrobéw widknistych z polilaktydu sg obecnie obiektem
szeroko zakrojonych badan naukowych i technologicznych. Witasciwosci wyrobow z polilaktydu
istotnie zalezg od ich stopnia krystalicznosci. Na zdolnos$¢ do krystalizacji polilaktydu ma wptyw jego
forma stereochemiczna. Istotnymi czynnikami sg rowniez temperatura i naprezenie. Struktura
supermolekularna wyrobéw widknistych z polilaktydu zalezy wiec od stereoregularnosci polimeru oraz
warunkow formowania widkien. Z tych powoddédw konieczne jest poznanie zaleznosci miedzy
warunkami formowania a wtasciwosciami formowanych materiatéw wtoknistych.

W pracy przedstawiono wptywu parametrow technologicznych (w szczegdlnoéci temperatury
kalandrowania i szybkosci odbioru widkna) na stopien krystalicznosci witdknin spun-bonded
z polilaktydu. Prébki wiéknin badano metodag szeroko katowej dyfraktometrii rentgenowskiej (WAXS)
oraz skaningowej kalorymetrii réznicowej (DSC). Oznaczono réwniez wiasciwosci fizykomechaniczne
formowanych witoknin. Otrzymane wyniki wskazujg na istotny wzrost stopnia krystalicznosci wtoknin
ze wzrostem temperatury kalandrowania i szybkosci odbioru widékna. Ponadto stwierdzono ze wzrost
stopnia krystalicznosci wtoknin prowadzi do istotnego zwiekszenia wytrzymatosci wtasciwej widkniny
oraz wyeliminowania skurczu w podwyzszonej temperaturze.
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